


MADENCAN Celik Profil 2011 yiinda, Ozel Sekillendirilmis Celik Profil
alaninda 10 yillik tecriibeye binaen kurulmustur.

Kisa slirede, her biri alaninda uzman c¢alisanlariyla birlikte kendini stirekli gelistirmeyi hedefleyen misyonuyla ve yenilikci vizyonuyla
basarili calismalar ortaya koymustur. Basta otomotiv, silah sanayi ve makine sanayi firmalari olmak tGizere musterilerine, ulusal ve
uluslararasi standartlara uygun kalitelerde 6zel sekillendirilmis celik profil sunan etkin bir Greticidir.

Faaliyetlerinde surekli olarak gtincel tretim ve yénetim teknolojileri kullanarak, egitimi ve mesleki ge¢cmisi basarili kadroyla, degisen
ve gelisen musteri taleplerine ydnelik Ar-Ge ve inovasyon faaliyetleri dogrultusunda, gerceklestigi Giretim ile musterilerine ¢d6ziim
ortagl konumundadir. Bundan Sonraki stirecte de ilkelerinden taviz vermeden calismalarini devam ettirmeyi planlamaktadir.

Yénetim Sistemleri Politikamiz

Faaliyetlerimizin tamamini yasal ve ahlaki gerekliliklere uygun bicimde, paydaslarimizin gereksinim ve beklentilerine duyarh,sefaf
ve sorumlu bir ydnetim anlayisiyla ytrttiriz. Uluslararasi diizeyde kabul gérmus yénetim sistemi standartlari dogrultusunda
gelistirilen ve srekli iyilestirilen yaklasimlarimiz asagidaki ilkeleri esas almaktadir.

Kalite

Egitimli, deneyimli calisanlarimizin katili ile stirdirtilen Toplam Kalite Yonetim Sistemiz!in temel ilkeleri;
* Musterilerimize ve pazarimiza odaklanmak,

» Sureclerimizi veri analizleri dogrultusunda surekli iyilestirmek,

* Yatirmlarimizi pazarda rekabet Gstinltgl saglayacak sekilde gerceklestirmek,

» Tum faaliyetlerimizde, tasarruf, verimlilik ve maliyeti dikkate alarak, karliigimizi artirmaktir.




Is Sagligi ve Giivenligi;

is kazasiz Uiretim hedefi dogrultusunda is Sagligi ve Giivenligi (ISG) tiim siireclerimizde énceligimiz olup, yénetim sistemimizin
temel ilkeleri;
« Tum faaliyetlerimizde Risk Y&netimi'ni uygulamak ve iSG risklerini en aza indirecek énlemleri almak,
* Calisma ortamlarini glivenli hale getirmek ve ¢alisanlarimizin sagliklarini korumak,
» Calisanlarimizi, stirdurtlebilir bir glivenlik kiilirti dogrultusunda surekli egiterek biling diizeyini artirmaktir.

Cevre;

Gelecek nesillere yasanabilir bir diinya birakma sorumlulugunu tasiyan Sirketimiz'de cevre yonetim sistemimizin temel ilkeleri;
* Cevre performansimizi strekli iyilestirerek dogal kaynaklari etkin kullanmak,

» Cevreye olumsuz etki yaratan atiklari en aza indirerek dnlemler almak,

» Surdurulebilir gelisme hedefiyle, yatinmlarimizda temiz tGretim teknolojileri uygulamaktir.

Enerji;

« Tum diinyada pahalanan ve daralan eneriji kaynaklarinin ve etkilerinin farkinda olan islletmemiz, faaliyetlerinde eneriji verimliligine
odaklanir. Bu cercevede enerji ydnetim sistemimizin temek ilkeleri;

« Tum calisanlarimizda “Enerji Tasarrufu” bilinci olusturmak,

* Mumkiin olan dogal ve yenilenebilir enerji kaynaklarindan faydalanmak ve yatirnmlarinda geri ddontisimi mimktn enerji ve sarf
kaynaklarina dncelik vermek,

+ Uretim sirasinda aciga cikan yan iiriin gazlar ile atik isilardan en (st seviyede yararlanmak,

+ Uretim islemlerinde, enerji verimliligini artirici teknolojik yenilikleri uygulamaktir.

MADENCAN Celik Profil 2011 olarak, benimsedigimiz bu ilkeleri tiim faaliyetlerimize ve is yapma bicimlerimize yansitip,
gbzetecegimizi taahhit ediyoruz.




CELIK PROFiL neoir:

Ozel Sekilli Celik Profiller;

Kesitlerinde uzun boylar halinde elde etme islemidir. Glnimuzde, dustk ve orta karbon celiklerin, sementasyon celiklerinin,
rulman celiklerinin ve paslanmaz celiklerin, otomotiv, makine, silah sanayi, tarim makineleri ve medikal trlinler basta olmak
Uzere bircok alanda uygulama 6rnekleri mevcuttur.

Soguk cekmenin diger tretim yéntemlerine(dévme,dékiim,talasli imalat) gére daha avantajli oldugu ve iyi sonuclar verdigi
noktalar asagidaki gibidir;

- Plrlzsuz ylzeyler,
-Hassas késeler,
- Yuksek parca adetlerinde esit toleranslarda parcalar tretme imkani,
- Akma dayanimi, gerilme direnci ve sertlik gibi mekanik 6zelliklerin artmasi sertlestirme ihtiyacinin azalmasi,
- i§lenebilirlik ve verimliligin artmasi, takim dmrinidn uzamasi,
- Diger soguk sekillendirme islemlerine gére daha yakin toleranslarin saglanabilmesi(boyut toleranslari + 0,1 mm elde edilebilir),
- isleme tizerinde nemli bir maliyet tasarrufun saglanmasi.
Uretim islemleri;
-Daha az fire
-Daha az iscilik,
-Daha az eneriji,
-Daha hizli Gretim ve
-Daha dusuik maliyette gerceklesir.

Soguk cekilmis celik profiller cogu durumda 6zel muhendislik tasarimlari icin ekonomik avantajlariyla, en uygun ¢6ziim olmaya
devam etmektedir.

Soguk Cekme Yontemi: Soguk Cekme islemi Ug Cekme Fire Oranlari

Talash imalat Yéntemi:

DT B EH M M M M

Yiizey Temizleme islemi Kanal Ama islemi  Yan Yiizeylerin islenmesi  Kanal Acma islemi  Kanal A¢gma islemi ) ) )
(Freze) (Vargel) (Freze) (Freze) (Vargel) Bl Talagh Imalat Islemleri

Boy Kesme




s — — M

" e b ]

SICAK

Isletmemiz biinyesinde iki amacla sicak cekme yapilir;

« Karmasgik geometrilerin soguk gekme 6ncesinde 6n sekillendirmeleri yapilarak
soguk gcekme Uretim sirecine hazirlanir.
« Sicak ¢gekme olarak talep edilen 6zel profiller nihai mamul olarak Uretili.

Sicak cekme hattimiz, 6zellikle dekarbiirizasyonsuz profil elde
edebilecek sekilde dizayn edilmistir.




CEKME

Musterilerimizin taleplerine bagli olarak, kesit alani 50
mm?’den 5000 mm?’ye kadar en kugtk 6lgiisi Smm’nin
altina digsmeyecek ve en buyik 6l¢isi 100mm’nin Ustline
cikmayacak tim kesitlerde tretim yapilabilir. Bu aralik agirhk
olarak 0,50 kg/m — 35/kg/m seklinde de ifade edilebilir.
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4 adet Kumlama Makinesi

4 adet Soguk ¢cekme hatti mevcuttur



Kalplar fabrikamizda kendimiz Uretiyoruz. Her kalip
tek bir musteriye gore 6zellestirilir. TUm kaliplari
fabrikamizda muhafaza ederiz.

Takimlarin 6demesini sadece bir kez talep ediyoruz.
Ardindan, kalibin yenilenmesi igin tim ekstra
masraflari kendimiz Ustleniriz.




VE PAKETLEME

Uretimi tamamlanmis profiller, Misterilerimizden gelen talepler dogrultusunda
boy kesme, dogrultma ve paketleme islemleri yapilarak sevk i¢in hazir hale
getirilir.

Boy kesme: Soguk ¢ekme hattimizdan 9m civarinda ¢ikan malzemeler
istenilen boylarda kesilir.

Dogrultma: Musteri talebi dogrultusunda 0,2mm/m ile 2mm/m araldinda
dogrusallik saglanir.

Burukluk: Aksi belirtiimedigi
surece, burukluk kontroli 3°/m
kriteri saglanir.

Paketleme: Istenilen metotta,
karayolu ve/veya denizyolu
sevkiyatlarina uygun olarak

paketlenir.




& Malzeme

Yuzey kalitesi: aksi belirtiimedik¢ge Ra 1,2 - Ra 3,2 arasinda.

Toleranslar: £0,05 mm’ye kadar genel toleranslar.

Karbon celikleri, (C-15, C-20, C-30, C-40, EN8D, EN9, EN32B, EN43B, S48C, C22.8, SAE1018, SAE1020, SAE1045)
Isil iglem gormus celikler, (42CrMo4, SAE4140, 34Cr4, 37Cr4, 42CrMoS4, 30CrNiMo8, 36CrNiMo4, 34CrMoS4)
Sertlestirilmis gelikler, (C15, 16MnCr5, 14NiCr14, 15CrNi6, 17CrNiMo6, 20MnCr5)

Otomat Celikleri, (9SMnPb28, 35520, 11SMn30, 11SMn37, 11SMnPb30, 46S20, SAE 1117, SAE 1137)

Rulman Celikleri, (105Cr4, 100Cr6, 100CrMn6)

Yapisal Celikler, (St 37-2, St 52-3, St 35, St 44-2, St 60-2, St 70-2)

Paslanmaz Celikler, (ASTM 304, 310, 316, AlSI 303, AISI 420, X2CrNi18 9, X2CrNiMo 18 10, X7Cr13, X8Cr17, 406, 416)
Ve musterilerimiz tarafindan talep edilen diger ¢elik gesitleri...

Sureglerimiz, ISO 9001; 2015, ISO
14001; 2015 ve OHSAS 18001 kalite
ydnetim sistemlerinin 6ngérdigu
standartlarda tanimlanmig ve
uygulanmaktadir.



SILAH

« Kapak / Kizak profilleri
« Gaz odalari

« Otomatik mekanizmalar
« Kilit mekanizmalari

d » Horoz, Tetik vs.

« Zirhhi Araglar
« Deniz Araglari

« Tanklar
AW
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LINEER KIZAK

« Erkek lineer kizaklar
« Disi lineer kizaklar

« Genis lineer kizaklar
« Mikro lineer kizaklar

SISTEMLERI

» Seksiyonel kapilar

« Asansor kapilari

« Kapi stoperleri

« Kapi dilleri

« Kapi kilit mekanizmalari



MAKINE

Makine sanayinde cesitli kullanim alanlari

« Tarim makineleri
» Agac isleme makineleri
+ Tekstil makineleri
« Takim tezgahlari

OTOMOTIV

Otomotiv sektériinde cesitli kullanim alanlari

Debriyaj gbbek diglileri
Fren balata pabuclari
Mars motoru kutup profilleri
Hidrolik pargalari -




SISTEMLER VE



MAKINELERI




MAKINELERI




UZAY VE
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URUNLER

Musterilerimizin talepleri dogrultusunda 6zel celik profilden sonraki talasl imalat, isil islem, kaplama vb. tiretim asamalari
tedarikci agimizca tamamlandiktan sonra tarafimizdan son kontrolleri yapilarak musterilerimize sevk edilmektedir.
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L STANDART URUNLER

)
C ) L ] L[]
Kamali Mil Profilleri
_ Malzeme : C45
Standart Olciiler Uzunluk : 3-6m
Profil Olciiler (mm) Z Toleranslar Agirhik
NO A B C ri rd A B C (kg/m)
+0 +0,05 +0
MSO01 14 11 3 0.5 0.8 6 0,2 0,1 0,1 0.96
+0 +0,05 +0
MS02 16 13 3.5 0.5 0.8 6 0,2 -0,1 -0.1 1.27
+0 +0,05 +0
MSO03 20 16 4 0.5 (0):] 6 0.2 -0.1 -0.1 1.92
+0 +0,05 +0
MS04 22 18 5 0.5 (0):] 6 0,2 -0.1 -0.1 2.47
+0 +0,05 +0
MS05 25 21 5 0.5 0.8 6 0,2 -0.1 -0.1 3.18
+0 +0,05 +0
MS06 28 23 6 0.5 0.8 6 0.2 -0.1 -0.1 3.94
+0 +0 +0
MS07 30 26 6 0.5 0.8 6 -0,25 -0,1 -0.1 4.66
+0 +0 +0
MS08 32 26 6 0.5 0.8 6 -0,26 -0.1 -0.1 5.03
+0 +0 +0
MS09 34 28 7 0.5 0.8 6 -0,26 0,1 0,1 5.85
+0 +0 +0
MS10 38 32 6 0.8 1 8 -0,26 0.1 0.1 7.45
+0 +0 +0
MS11 42 36 7 0.8 1 8 -0.26 01 01 9.34
+0 +0 +0
MS12 48 42 8 0.8 1 8 -0.26 01 0.1 12.35
+0 +0 +0
MS13 54 46 ] 0.8 1 8 028 01 01 15.34




d L T-Profilleri
E -Profilleri
jo
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Egimx45°[ B
Malzeme : C45
Standart Olciiler Uzunluk : 3-6m
Profil Olgtiler (mm) Egim Toleranslar Agirhk
NO A B C D 45° A B c D | ka/m)
-0.3 +0 +0,2 +0
MS14 | 6 10 8 4 e (- [ 05 | o5 | o8
-0.3 +0 +0,2 +0
MS15 | 8 13 10 6 L 0> | o5 | 083
-0.3 +0 +0,2 +0
MS16 | 10 15 12 6 1.6 05 | 05 | 02 | -05 | 113
-0.3 +0 +0,2 +0
MS17 | 12 18 14 7 25 | o8 | 05 | 02 | -05 | 158
-0.3 +0 +0,2 +0
MS18 | 14 22 16 8 28 | om | s | o | s | B2
0.3 0 0.2 0
MS19 | 16 25 18 9 25 | o6 | o5 | Tos | o5 | 287
-0, 2
MS20 | 18 o8 20 10 25 _8 ‘2 _805 J_’g . _805 3.57
0. 2
Ms21 | 20 32 24 12 25 | ‘g _305 ’_’8 s _305 4.9
0.3 0 2
Ms22 | 22 35 28 14 25 | 06 | os J_’g . _305 6.21
MS23 | 24 40 32 16 4 :8'2 _305 ’fg 22 _805 7.89
Ms24 | 28 40 36 18 4 :8'2 _41’00 fg g’ _41’00 9.86
MS25 | 36 54 44 22 6 :8"7‘ _41’00 “_‘8 22 _41’00 15.27
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